DIAMETROS DE FUROS PARA ROSCAR MACHO DE CORTE

M DIN 13.1SO 724/965.1

MF DIN 13.1SO 724/965.1

MF DIN 13.1SO 724/965.1

UNC ASME B1.1
D (mm) (%]

D (mm) P @ Furo D (mm) P @ Furo D (mm) P @ Furo P uro
M 0,25 0,75 0.2 0.8 27 5 255 °1 64 5
M 1.1 0.25 085 M 1.1 0.2 0.9 M 28 1.5 26.5 °2 56 8
1 M1.2 0.2 0 M 30 1.5 28.5 °3 48 2.0
1;21 05235 01’915 4 0.2 2 M 32 1.5 30,5 °4 40 2.3
5 035 155 6 0.2 4 33 5 315 °5 40 2.6
: : : 8 0.2 6 35 5 33.5 °6 32 2.8
M1,8 0,35 1,45 - 2 5 3 5 3
2 0.25 8 36 5 34,5 8 32 34
M 2 0.4 1,6 22 0,25 2.0 38 5 36.5 °10 24 3.9
M 2,2 0,45 1,75 25 0.35 22 M 39 5 375 °12 24 45
M 2,5 0,45 2.1 M 3 0.35 2.7 M 40 5 385 1/4 20 5.1
M3 0,5 25 M35 0.35 3.2 M 42 1.5 40.5 5/16 8 6.6
M 3,5 0,6 29 M 4 0.5 3.5 M 45 1.5 435 3;5136 6 8.0
M4 7 45 0.5 4.0 M 48 1.5 46.5 7 4 9.4
M45 00‘75 gg 5 0.5 45 50 5 485 12 3 0.9
M5 : 15 55 0.5 5.0 52 5 50,5 9/16 2 2.2
v g 01'8 7% 6 0.75 53 18 ) 6.0 5/8 1 356
’ 7 0.75 6.3 M 20 2 8.0 3/4 0 6.6
M7 1 6.0 8 0.75 7.3 M 22 2 20.0 7/8 9 9.6
M8 1,25 6.8 M9 0.75 8.3 M 24 2 22.0 8 22.3
M9 1,25 7.8 M 10 0.75 9.3 M 25 2 23.0 A8 7 25.0
0 15 8,5 M 11 0.75 10,3 M 27 2 25.0 A/4 7 28.2
: e — i ——
2 17 1 g .0 3 8. . 4,
M4 ’25 12’8 0 9.0 32 2 30.0 3/4 5 39.5
M6 5 170 1 10,0 33 2 31,0 2 112 452
: 2 1.0 36 2 34.0 2.1/4 4.1/2 51.5
M 18 2.5 15,5 4 3.0 M 39 2 37.0 212 4 57.8
M 20 2,5 17.5 M 15 4.0 M 40 2 38.0 2.3/4 4 64.1
22 25 9,5 M 16 15.0 M 42 2 40.0 3 2 705
24 3 21,0 M 17 16.0 M 45 2 43,0
27 3 24,0 g S'E V ‘E % z E‘E
M 30 35 26,5 2 . 5 48,
N33 35 59’ 22 21.0 M 52 2 50.0 . "') 8 zF°
M 36 "‘_ 32’0 24 23,0 M 30 3 27.0 2K 72 '55
M35 i 350 25 24.0 M 33 3 30.0 3 64 35
: 27 26.0 M 36 3 33.0 - o
42 4.5 37,5 M28 27.0 M 39 3 36.0 3 6 2.1
45 4,5 40,5 M 30 29.0 M 40 3 37.0 -4 48 2.4
48 5 43,0 M 10 25 8.8 M 42 3 39.0 -2 44 2.
M52 5 47,0 2 25 0.8 M 45 3 49.0 . S fg %g
M 56 55 50,5 4 25 2.8 48 3 450 10 30 ]
o | —es | me i
&4 6 98.0 5 5 35 4 y 38.0 174 28 9.5
o : 020__1 6 5 45 M 45 2 41.0 o/16 2 6.9
T v v il 3/8 24 8.5
Mloinia VEE] 12 22 Vs : 460 7716 20 9.9
D (mm) P M 20 15 185 1/2 ?g 11.5
M 1,7 0,35 ] M 22 15 20.5 G (BSP) DIN 259. BS 2779. ISO 228/1 255136 S gg
M2,3 04 1.9 2 15 2.5 D” (pol.) N/1” @ Furo 3/4 6 75
M8 043 ¥ 58 '8 518 1t 28 6.7 7/8 4 205
8 28 8.7 5
g T i 1 ks 7 3
W 1/1 60 11 D” (pol.) N/1” @ Furo G1/2 4 9:0 :3/8 2 32:8
W 3/32 48 1.8 a1 27 = G5/8 4 21,0 K17 Y 36
. A 4 24,
W 1/8 40 2,95 /4 8 1,1 g %8 Y 28 g UNEF ASME B1.1
W 5/32 32 3,1 3/8 8 4.3 =
: 1/2 4 7.9 G 1.1/8 1 35.2 s
- . . N° 12 32 47
W 7/32 24 4,3 3/4 14 23.0 G 1 1/4 1 392 s
2 _ . . 39, 174 32 5.6
W 1/4 20 5.1 A2 29,0 G 1.3/8 11 41,7 5/16 32 71
W 5/16 18 6.6 174 11172 37.7 G112 11 45.0 3/8 32 87
W 3/8 16 8.0 A2 1172 43.7 G 1.3/4 1 51,0 7/16 28 1032
W 7/16 14 9,4 2 1.1/2 55,6 G2 57.0 12 28 18
R 12 101 21 : 6.7 G 2.1/4 63.0 916 2 32
2 , 3 G212 72.0 4 ;
W 5/8 11 13,7 G2.3/4 78,5 11/16 24 6.5
W 11/16 11 148 NPTF Ansi 621 G3 85.0 3/4 20 78
W 3/4 10 16,6 D” (pol.) N/1” @ Furo G 3.1/4 91.3 13/16 20 19,5
W7/8 9 195 /16 27 6.3 G3.1/2 97.0 1/8 20 21.0
W 8 223 /8 27 8,6 G 3.3/4 104.4 5/16 20 22.7
W1.1/8 7 24°9 /4 8 1.1 Lc4 [ 11 | 1oz | 1776 2d 21
W1.1/4 7 280 8 8 24 NPSC Ans! B2.1 8 3 %732
Wi 0 56 3/ 2 23.4 D” (pol.) N/1” @ Furo 316 : 28.9
W 1.5/8 5 36.0 1i2 2.4 1/16 27 6.2 5/16 8 32.1
: ! 1.1/4 11.1/2 38, 1/8 27 8.7 3/8 8 33.5
W 1.3/4 5 39,1 i .
1.1/2 /2 44,0 1/4 18 1.2 5
1 11 1 7116 8 352
W1.7/8 4.1/2 41,8 > 172 56.4 375 g %7 il 8 2.2
W2 4.1/2 45,0 2172 8 67,1 12 4 18.3 916 8 384
W 2.1/4 4 50,5 3 8 83 3/ y 234 : 5 9
—_ 8 830 _1 4 23, 58 o 39.8
W2.1/2 4 56,5 11172 29.2 “11/16 416
W 2.3/4 3172 62,0 NPSM Ansi B2 /4 a2 38.1
W 3 3172 655 D” (pol.) AR AR 445
7 4
NPSF/NPSI ANsI B2.1 8 57 91 5'1/2 '8/2 §$
D” (pol.) N/1” 14 8 2.1
1/16 27 6,4 ﬁg ? g?
1/8 27 8,7 . . . -
8 2 8. 3/ ‘ 24 FORMULA: ) EXEMPLO:
378 18 14’7 A2 30.6 @daproca—D-P M14 x 2
5 Ta 183 /4 172 394 D: DIAMETRO EXTERNO @ da broca = 14,0 -2,0 = 12,0
3/4 12 234 j.1/2 11.1 2 454 P: PASSO Férmula valida para roscas
] 1.1z 294 51 g2 &3 Métrica Unificada.

DIAMETROS DE FUROS PARA ROSCAR
MACHO DE LAMINADOR

M DIN 13.1SO 724/965.1 MF DIN 13.1SO 724/965.1
D (mm) @ Furo D (mm) P @ Furo

P
M 1 0,25 0.9 M 4 0.5
M 1,1 0,25 1,0 M 5 0.5
M 1,2 0,25 1.1 M 6 0,5
M 1,4 0,3 1.3 M 6 0,75
M 1,6 0,35 A4 M 8 0.75
M 1,7 0,35 5 M 8
M 1,8 0,35 .6 M 10
M 2 0.4 1.8 M 12
M 2,2 0,45 2.0 M 14
M 2,3 0.4 2.1 M 16 1
M 2,5 0,45 23 M 12 5
M 2,6 0,45 24 M 14 5
M 3 0,5 2,8 M 16 5
M 3,5 0,6 3,2 M 18 5
M 4 0,7 3,7 2 5
M 4,5 0,75 4,2
M 5 0.8 4.6
M 6 1 55
M 7 1 6.5
M 8 1,25 7.4
M9 1,25 8,4
M 10 1.5 9,3
M 11 1,5 10,3
M 12 1,75 1,2
M 14 2 13,0
M 16 2 5.0
UNC ASME B1. UNF ASME B1.1
D (mm) P @ Furo D (mm) P @ Furo
°1 64 1.7 °1 72 1.7
°2 56 2.0 °2 64 2.0
53 48 2.3 °3 56 2,3
°4 40 2.6 °4 48 26
°5 40 2.9 °5 44 2.9
°6 32 3.1 °6 40 3.2
°8 32 3.8 °8 36 3.8
°1 24 4,3 °10 32 45
° 1 24 5.0 °12 28 5.1
1/4 20 57 1/4 28 59
5/16 18 7.3 5/16 24 7.4
3/8 16 8.8 3/8 24 9.0
7/16 14 0,2
1/2 3 1.8
9/16 2 3.3
5/8 1 4
FORMULA: EXEMPLO:
@ dabroca=D -P/2 M14 x 2
D: DIAMETRO EXTERNO @ da broca =14,0-2/2=13,0
P: PASSO
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